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Jegan, establecido en 1972 (Pais Vasco), nos especializamos en el disefio,
desarrollo, fabricacién y acabado de piezas inyectadas en Zamak, utilizando
procesos avanzados de produccién internos tanto en piezas técnicas como
en piezas de acabado estético, gracias a nuestra presencia internacional y

especializacion.

Colaboramos estrechamente con nuestros clientes desde la fase inicial del
proyecto hasta la produccion en serie, destacando nuestro enfoque en la
calidad, la mejora continua y nuestra experiencia en tecnologias avanzadas
de produccion.

Ofrecemos soluciones en Lean Production en multiples sectores para
reducir costos y mejorar la calidad, manteniendo nuestro compromiso hacia
el estandar de "CERO DEFECTOS".

Estamos comprometidos con la responsabilidad social empresarial,
implementando practicas sostenibles para reducir la huella de carbono para
alcanzar objetivos sostenibles y rentables.

ANOS DE
EXPERIEN

Die casting facility _,a.;l:-é;:-_-. ]

BT



https://www.youtube.com/watch?v=EoGYWuSdWCU
https://www.youtube.com/watch?v=EoGYWuSdWCU
https://www.youtube.com/watch?v=snkuF_EpDac
https://www.youtube.com/watch?v=EoGYWuSdWCU
https://www.youtube.com/watch?v=snkuF_EpDac

Fundicion a presion de Zamak

Tipos de piezas

Los avanzados procesos de produccidon nos permiten
tratar diferentes tipos de piezas inyectadas en zamak
como:

* Piezas con geometria compleja

* Piezas con diferentes acabados superficiales

* Piezas con operaciones adicionales

PARTNER
TECNOLOGICO

Nuestra amplia experiencia en la inyeccién de

Zamak nos permite una colaboracién integral en
el equipo de I+D del cliente en sectores con altos
requerimientos técnicos. cliente.

INGENIERIA
DE DESARROLLO o

La primera etapa del proceso de fabricacién
requiere un estudio de factibilidad realizado en
conjunto con nuestro equipo de ingenieria y el

Capacidad de produccion

Mds de 50 afos de experiencia en disefo, desarrollo,
fabricacion y acabado

e Gama de células de altamente

inyeccioén
automatizadas de 50 a 220Tn.
e Especialistas en la produccidon de series medias y

largas de zamak.

INNOVACION
DE PROCESOS

El requerimiento técnico del proyecto nos obliga
a investigar, controlar y mantener actualizados
cada uno de las distintas fases del proceso.
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H_itos JEGAN
o

1972 1991
FUNDACION DE JUAN FUNDACION
EGANA S.A DE JEGAN SAL

Fundicidén a presion de zamak  Fundicion a alta presion

2022

Calculo

Impacto de huella de
C02

2023

Calculo

Impacto del C02
en el proceso

1995

NUEVAS
INSTALACIONES

2800m2 en ltziar
(Sede Central)

2020

Certificacion

El 100% de la
energia es verde

2023

Certificacion

PSCR Representante de
Seguridad y Conformidad del
producto

1997- 2000

Certificacion 1SO 9002
Certificacion QS 9000

2018

Certificacion
IATF 16949:2016

2024

Certificacion
TISAX

2002

AMPLIACION DE
SUPERFICIE

[tziar hasta 3500m?2

2014

Certificacion
1ISO 14001

2024

Certificacion
ESG

2005

Certificacion
ISO TS 16949

2009

Certificacion
EKOSCAN

2026

Certificacion
45001

2006

JEGAN ACABADOS

Nuevas ins_talaciones en
Eibar



Calidad y medioambiente

Nuestra filosofia de trabajo nos compromete claramente con la Excelencia, la Calidad y el respeto al Medio Ambiente. Estamos
orientados hacia los principios de Calidad Total avalados por las certificaciones IATF 16949, ISO 9001, e ISO 14001.
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Nuestros clientes

e Corea del Sur

e China

e India
e Suddfrica

25 Paises
* Europa
o USA
e México
e Brasil
e Turquia
e Tailandia
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,
7000m2 @ 70 EMPLEADOS 15 CELULAS

40.000.000

13.000.000 € RANGO PESO PIEZA
DE PIEZAS FACTURACION 2,59 - 1kg

MOBILITY
63%

ELECTRODOMESTICOS OTROS SECTORES
30% 7%




Por que JEGAN

Aspectos mas valorados por nuestros clientes

PLANTA PROPIA ESPECIALISTAS GOBERNANZA
% DE ACABADOS EN ZAMAK @ COOPERATIVA - SAL

INVERSION & GREEN

SERVICIO 100%
ZERO DEFECTOS INNOVACION COMPANY




Proceso
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Control de Calidad

Combinamos distintos tipos de sistemas de control e inspeccidn final:
e Inspeccidén manual

e Sistemas automaticos de vision artificial para garantizar 0 PPM
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Recubrimientos

Planta propia de banos electroliticos en la localidad de Eibar. Suministramos tratamientos superficiales contra la corrosién,

como distintos tipos de zincados. Los tratamientos se pueden realizar tanto en bombo como en bastidores.

Zincado en bombo

Znii alcaling, Hegro mate. ZnHi alcaling. Gris mate. I icido. Brilko.

f’ HIGH PRESSURE DIE CASTING



R_ecubrimientos

__
! CROMADO ! PINTADO

! PHYSICAL VAPOR
DEPOSITION (PVD) I CATAFORESIS (KTL)



https://www.youtube.com/watch?v=snkuF_EpDac&t=48s
https://www.youtube.com/watch?v=snkuF_EpDac&t=48s

Sectores

ELECTRODOMESTICOS ELECTRONICA ILUMINACION

CONTROL DE ACCESOS ASAS, POMOS Y TIRADORES HERRAJES Y BISAGRAS OTRAS APLICACIONES




LZAMAK PARTS FOR AUTOMOTIVE BAEAAE K —

PIEZAS ZAMAK PARA AUTOMOCION
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https://www.youtube.com/watch?v=TK1dr8sk4OY

FABRICACION Y ACABADOS EN mECEGRORAMETICO e
PIEZAS DE FRIGORIFICO

3

| éPor qué en zamak?

El zamak ¢3 un material que liene wna
excelente resistencia al desgaste. por lo que
dura mas tempa y no requiere una susiitucion
frecuente. lo que supone un aborro en la
elimnacsn y ol procesamiento.

Una peeza labeicada en ramak, que esté
ecubigita o cromada se duibngue del resto
del cuerpo del electrodomestic resultands un

‘ slemento destacado y vakodo,
| Ingenieria También desde el punto de vista tictil, un
| Melde demento  funcional metdico  transmite
senidciones de mayoe lisbididad y revittencia
| Inyeccidn de Zamak &N COMPAracsin con el mismo componente
fabricado en plistico u otro metal
| Segundas operaciones
Lijada - vibeads - pulids
| Tratamientos
Cramado - 2incado - Bads elecirolitico - Pistado -
D
| Comtrol de calidad

jegan.es



https://www.youtube.com/watch?v=Sjp1A5bwKns

FABRICACION Y ACABADOS EN - ELECTRODOMESTICOS
PIEZAS DE LAVADORA

| ¢Por qué en zamak?

Lo alta fheidez vy ¢l bajo punie de fussdn del
rhmak  permite fabricar productos com
tolerancias minimas y formas complejas que
son dificiles o imposibles de congequir con olras
Bl EBCHINES,

Asimismao, ls alta capacidad de amartiguacion y
ln atenwacién de las vibraciones convierte e
zamok en una alescidn especialmente apeopiada
pard su uso én arg, mandos, clerres y bisagras de

Granallads - qado - virpdo - pubsdo

| Tratamientos
Ticada - Cromads - Pustsds - PVD

| Control de calidad

jegan.es


https://www.youtube.com/watch?v=0YMjdsSio2M

ZAMAK PARTS FOR LIGHTING e A s
PIEZAS ZAMAK PARA ILUMINACION

| PRODUCTS / PRODUCTOS
« Suppons and Bases - Soportes y Bases
« Embellishments « Embellecedores
- Spotlights * Focos
« Ball Joins and Joinis « Rotulas y Articulaciones
* Bulb Hougings « Carcasas para Bombillas
« Heat Sinks « Disipadores de Calot
« Electrical Connectors and - Coneclores y Terminales
* Terminals * Eléctricos
* Frames and Profiles « Marcos y Perfiles
« Internal Accessones « ACCREOros Inlernos
* Mounting Parls * Piezas de Montaje
* Tiling Recessed/ Celling - Empotrables basculanies/)
Fixtures Plafdn
ﬁ JEGAN jegan.es


https://www.youtube.com/watch?v=gyWZdlzUvJ4

SOLUCIONES PARA ILUMINACION - ILUMINACION & ELECTRONICA
Y ELECTRONICA

| Compatibilidad electromagnética | Aplicaciones

Gracant & las propledades de compatibdlidad - AlaFma
electromagnitica v & (& posibllided de < Armadio sléctrice
slcanzar espesores muy finos, ¢l ramak es « Coarcosa - Coneclodes - Coja de
Optamd paitd 13 elechionca Conoxioned ehbciricas
+ Coja eléctrica
La primcipal aplicacion en este sector es en la + Digipador de calor para faros bed
sty frecwencia, donde ol Tamak es clawe frente + Embellecedores
ol pliitico « [FoCos

| Marco
Duigembrs nCabisdon: Lis petlr oy avpicladas pas ¢l
pichor ebfciico Tienen 3 niveles de scabady: s
Ietwrin, pulida p bahsdo.

Todo o eh nuesiias propies instale ieaes.

e

| Guia de cables
4 i Bud)
L Ptafin | Chasis en zamak
Difprpted dhpdid, Oh ridad
i pArnada . drec ety
jegan.es
{riecan



https://www.youtube.com/watch?v=gyWZdlzUvJ4

ZAMAK PARTS FOR FITTINGS & HINGES AL Ry HERAS
PIEZAS ZAMAK PARA HERRAJES

| PRODUCTS / PRODUCTOS

* Hinges " Bisagras y pemigs

« Latches * Picaportes

« Crutches « Muletillas

* Door lock  Condena

* Knobs and handles * Manillas, pormos, manelas

« Fixing ping « Pestillos

- Brackels « Pasadores de fijacidn

* Reinforcing brackets * Bisagras

« Sliding guides » Escuadras

- Handles - Angulos de refuerzo

* Hinge stops « Guins correderas

* Edge fitlings or comer * Tiradores - Manillas

fittings - Bisagras abatibles y fyas

- Manetas

* Topes bisagra
« Hetrapes de canlo ©
cantonefas

jegan.es



https://www.youtube.com/watch?v=4cFgM4pAgw8
https://www.youtube.com/watch?v=4cFgM4pAgw8

ZAMAK PARTS FOR ACCESS CONTROL
PIEZAS ZAMAK PARA CONTROL DE ACCESOS



https://www.youtube.com/watch?v=gyWZdlzUvJ4

Contacto

Parque Empresarial, Parcela 4 - F6,
20829 - Itziar-Deba (Gipuzkoa) - Spain

Calle Matxaria 34,
20600 - Eibar (Gipuzkoa) - Spain



http://www.jegan.es/
https://www.linkedin.com/company/jegan-sal/
https://www.youtube.com/@jeganzamak
http://www.jegan.es/en
https://www.linkedin.com/company/jegan-sal/
https://www.youtube.com/@jeganzamak

